ABECEDNI TABELATOR
ARITMA 320

AR|TMA HARODNI FODNIK
KLADENSKA 60, PRAHA G- VOKOVICE

Tabelator 320 vypisvje abecedni o fiselné Gdaje, snimané z dérnych 3titka ARITMA. C?s_elné Udaje soufas-
né téE sgité nebo odeditd o pro jednotlivé skupiny Etitkd vytvaii automaticky souély a salda. Poiadovaneé
Udaje ze 3titkd i vysledky tiskne v libovolné Upravé do sestav, nebo do prediisténych formulafd. Udaje
zpracovanych skupin Stitkd pfenddi o déruje téEZ do souftovych Stitkl. Tiskarna i stfadade jsou na sobé
nezavisle, rozvod ddaji elekiricky, libovolné zapojovatelny na progromové desce,

Rychlost:

Stroj pracuje rychlosti 8 000 otaéek za hodinu, Koiddotdtka znamend zpracovéni jednoho Stitku bez ohle-
du no to, zdo se zopoditavd i tiskne, nebo jenom zopoditava.

Ohmatavéni Stitkd:
Udaje ze 5titkd se snimaji nojednou, poralelng, za klidu Stitkd o zanesou se do paméli, kierd prepoji pFi-
sluiné elektrické kontakty. Sériovymi impulsy se pfendiejl Odaje ng programovou desku, kde se propojuji
déle do stiadaéd a do tiskarny. Cislicové Odaje se vedou jednim dratem, abecedni Gdoje dvéma draty na
sloupec dérného 3titku, Podet ohmdatnuti Ize Fidit naddérovdanim ve Etitku.



Programova deska:
Mo ni se prepojuje rozvod ddajl ze Stitkd do sifaduadld, do tiskarny o do souffovych ititkd, zopojuje se
skupinovia kantrola progromuy, nostavuji se konstantni Gdaje apod. Deska je vyménnd, rozmérd 4555 em
§ 2 700 spojovacimi body. Propojovdni se déje zopojovacimi kabliky, nebo ruletovanim pro stale se opa-
kujiei préce,

Tiskéarna:
Tiskarna ma 120 abecedné Eiselnych typovych ty€i v roziedi 3 mm. Rozdd typova 1y€ obsahuje 29 pismen,
10 gislic @ jednu znatku, V Seské abeced® jsou pismena: ABCCDEEFGHIJKLMNOPRRSST
UV XY ZZ Tiskarma je oddélend od sttadudt a jed notlivé sloupee Stitkd lze zapojovat do tiskarny zcela
libovolng; siejné je moino libovolné pienciet ddaje ze stfadadd do fiskarny. Celkova §itka tiskarny je
Fobem.

Stiadude:
Stroj ma 120 elekiromagnetickych poditacich koletek spojenych do deseti stfadadl timistnych, deseti étyi-
mistiyeh o deseti pétimistaych. Tyto zakladni stfodaie lze libovolné spojovat, takie miuzeme podle potre-
by wytvoiit sifedace o libovelne kapacité, Jednotliva poditeci kolecka lze samostatné vyjimat ze stroje.
Viechny stiadade jsou suldovaei, zéporné soucty se pienaseji do tiskarny v absolutni hodnoté, Mezi jednot-
livymi stfodaéi je moZny libovolny prenos.

Skupinové kontrola:
Shupinevou kontrele lze nastavoval ve viech 90 slovpcich: Kontrola ma &ivii stupné, takie lze automaticky
vypisovat za skupinomi Stitkd Etyfi stupné souétd. Ruéné lzc jesté zplsobil vypsdni patého — konecéného
souctu. Jednotlive stupné soultd se oznaduji pismeny: T, U, ¥V, Z, F, zaporné soucly jesté , minusem’’. Kazdy
stupen soucll se provadi na jednu otaéku. Skupinova konirolo se zopojuje na programové desce, soudtove
opertee Tidi reléovy Fadic.

Programové chody:

Tabelator ma 10 programovych chodid, do nichz lze noplanoval rozné mimoradné operoce, joko pfiéné
sfiténi, nasobeni apod. Program lze spouitét a zastovovat téz fidicim olvorem ve titku.

Vyhybky:
Padesat pétikontaktovych relé, jejichi viechny body jsou vyvedeny na programové desce, umoziuje prepi-
nat celkem 250 cest o fidit tak rizné funkce uvniti stroje. VYyhybky lze nabuzavat fidicimi otvory ve Etit-
ku, fadifem, programovym fefézem, ze stfadadh apod.

Selektory:
Kierykoli z 20 dérnych slouped §itkd je mozZné zvolil za fidici o riznym dérovanim v tomto sloupci Tidit
funkce stroje, joko rozved Eiselnych Odajl z jednoho pole ititkd do rlznych stiadaéd, tisk rlznych abe-
cednich Odojd nastavenych na progromové desce.

Sirankovai:
Strankovad fidi automaticky radkovani i posuv formulafd. Skluz popiru se automaticky vyrovnéavd, Stranke-
vaé respekiuje libovolné rozdéleni formulare, provadi posun pfed souétem nebo po soucto. UmoZhuje pres-
né napsani hlovicky formulafe, vypsani soudtu na prvém listé, pfenosu no druhém listé souasné s ozna-
€enim ,,List 2'° af.

Dérovani seuitovych Stitki:
Abecedni (daje a &iselné indikace se prevadéji do souctovych 3titkd do shodnych sloupclh pFima, obvykle
ohmatnutim posledniho $titku skupiny, &iselné hodnoty ze stfadafl lze pfes programovou desku zapojit li-
bovolné. Nepotiebné skupinové indikace u jednotlivyeh stupfd souéti moino vypustit, libovolné sloupce
Ize odstavit z prenosu nebo naopak, pfidérovavat do libovolnych Stitkd konstantni éiselny Odaj. Dérovani
souctovych titkd, kde vychazi nulové saldo u ddaje az 20mistného, moino potladit nebo naopak moine dé-
roval souctové ititky jen tehdy, vychazi-li saldo nulové. Kladny i zdporny zistatek moZne dérovat do dvou
riznych poli.

Technické dOdaje: Vaha 880 kg
Piudorysna plocha 15080 em Elektramotor 80O W, 3380/220 v
Vyika 140 ¢m Germaniovy vsmériiovaé 72V, 30 A ‘
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ZAKLADACI REPRODUKTOR
ARITMA 720

ARITMA wiarnoonNl FeoRIK
KLADENSKA 60, PRAHA 6 - YOKOVICE

Zakladaci reproduktor Aritma 720 dérvje podle vydérovanyeh $titkd Stitky nové v libovolném poctu a roz-
sahu, dodérovava do preddérovanych ititki Gdaje ze Stitkd druhé sady za souéasného porovnavani shody

indikaci a yytfidovani stitké neshodnych, pfenasi Udaje na témz Stitku, provadi zakladaci préce na dvou

souborech 3titkd, kontroluje Eiselné poradi,



Stroj mé dvé Sitkové drahy — pfedni (dérovaci) a zadni (snimaci] — poloZené protibéiné v jedné ro-
viné s podavacimi zasobniky vné a étyimi odklédacimi zdsobniky uprostied. Odkladani Stitki je Fizeno
vyhybkami ovladanymi elekiromagneticky. Z kafdé drahy lze odkladat Stitky do 1 blizsich zasobnikd; lze
tedy do zdsobnikd O, a Oy

Pz S5z ¥V G.i 03 O-_; 0; D S5 PP
| 5 0 (I L B S = g ol

P = poddvaci zasobnik O =— odkladaci zasohnik
§ — snimaci zaiizeni p — predni

B = dérovaci zafizeni z = zadni

¥ = volné pole

prisluing &i shodné Stitky z obou soubord sludovat a zatrideovat do pihradek O, o Oy Stitky neprislusné

nebo neshodné wytrid'ovat,

Koida Stitkova draha procuje rychlosti 8.000 &titkd za 1 hedinu. Stitky z podévaeich zésobnikd se
podaji soufasné do sninmucibio zafizeni, kde se z nich Gdaje ohméthou o zanesou do paméti. Stitky
se posunou déle do pole VY, pfipadné D. Z pométi se snimajl zanesené Udaje sériové po Fadéch
a v podobé elekirickych impulsi se prevadéji pfes programovou desku jednok do nostavevacich elek-
tromagnetl dérovaci jednotky, kterd v rytmu snimani nastavuje Odaje do pométi dérovace, jednok do po-
rovnavaciho obvodu, ktery rozhodne o dérovani 3titkd v poli D | o odlofeni obou Etitki. Z pole ¥V i D

odjifdéji oba Stitky opét soudasné a odlozi se do piisluinych odkladacich pfihrédek.

Programovda deska je vyménna, obsahuje 1.080 bodd ve 12 Faddch po 90. Na ni je vyvedeno viech 90
sloupcl obou snimacich zafizeni, nastavovaci elektromagnely dérovaci jednotky, porovnavaci obvod, viy-
hybkevéa relé, peitaci obvod aj. Na programové desce lze nostavoval konstantni Udaje, kieré chceme dé-
rovat do ititkd nebo podle kterych vyhledévame 3titky, & jaky podet stejnych 8titkd checeme déroval apod.
Kozdy sloupec se propojuje pouze jednim dratem, Dérovat lze viech 90 mist v libovelném kédu &iselném
i abecednim.

Porovnévaci obvod je reléovy, miZe porovnavat az 20 Eiselnych mist z kaZdého snimade. Uréuje, ktera

z obou hodnot je vétii, mensi, € zdo jsou shodneé. Vystu p z porovnavociho ocbvodu se zapojuje pres pro-
gramovou desku a miZe ovladat zadni & predni Stitkovou dréhu, vyhybky odkladacich zdsobnikd, spou-

iténi dérovade, zastavovani stroje apod.

Pro porovnavani 5titkd v jedné Stitkové draze je reproduktor vybaven elekiromechanickym pam@fovym za-

fizenim s kapacitou 16 mist.

Shodu Eiselnych i abecednich Odaji jednotlivych sloupcd obou soubord Stitkd lze kontrolovat ve viech 90

mistech.

Rizeni stroje |ze provadeél 1éZ piimo ze stitkl pomocl fidictho naddérovéni v nulovém fadku. K tomu Géelu

je reproduktor vybaven 18 pétikontaktovymi vyhybkovimi relé zapojovanymi téi na programové desce.

Repreduktor mize vyhotovit z kaidého stitky libovolné aZ 99 kopii. Tento podet se fidi bud konstantnim



¢islem zopojenym na programové desce nebo promé&nlivym Eislem vyd&rovanym v kaidém Stitku, nebo &s-
lem vydérovanym do hlavnich StitkG zatfid&nyeh mezi skupiny 3titkd, Jednotlive kopie mohou byt té% ozna-

Covany vydérovanim pofadovéhe &isla,
Ovlédaci deska je umisténa za prednim podévacim zdsobnikem.

lednotlivé funkce stroje mohou byt rizng kombinovany, zde jsou uvedeny ukazkové pouze nkierd,

Reprodukce do &istych stitka

Udaje vyd&rovans ve Stitcich prvého souboru na snimaci draze lze prenést v libovolném rozschu a v libo-
volném uspofadéni |podie zapojeni na programové desce] do Eisiych $titkd na draze dérovaci, Tok mog-
na vyhotovit jednu af 99 kepii od kazdého Stitku, jeZ lze soucasné téz é&islovat vydérovanim pefadovéhe

cisla 1 oz 99,

Naddérovanymi nulami ve snimanych 3titcich Ize potladovat prenos nékterych Udajl nebo prevadét ohmat-
nuté Odaje do riznych mist, & Odaje z riznych dérnych poli prevadét do jednoho dérnéhe pole novych

stitka.

Reprodukce jen nékterych Stitki z prvniho souboru oznadenych Fidicim déravanim nebo s uréitym dérova-
nim v danych sioupcich, Tyto ititky Ize pFipadné ze souboru vyifidit a na jejich misto zalfidit Stitky nové wy-

dérované,

El'duie dérované v nékelika za sebou jsoucich 3titcich prvniho soubory lze piendiet do rlznych mist jednoha
ititku do druhého souboru. Do Stitku |ze pridérovaval rizné konstanty nastavené na programové desce; pfi-
Eami-l\ri-bér konstant lze Fidit riznym noddérovanim,

Naddérované nuly i v ohsazenych sloupcich moino Pfi reprodukci zcela potladit nebo prevést do jinych

sloupcd,

Reprodukce do preddérovanych ititki s porovnavanim indikaci

Zvolené ddaje ze stk prvého souboru |ze prendiet do Eiitkd druhého souboru se shodnou porovndvanaou
indikaci, Pfi neshodé se stroj zastavi nebo se titky, je nemaji v druhém soubory praiéjsek, vytridi.

Jsou-li v druliém soubory skupiny Stitk( o stejné indikaci, lze prendiet potiebna udaje do viech 3titkd se
shodnou indikaci, nebo jen do prvnich ititkd skupiny a ostotni moing vytEidit,

Shodné ititky prvého i druhdhe soubory Ize po vydérovani setfidit do jedné spolefné sady, neshodné #it-
ky do druhé spolecns sady. Pfitom lze zafazovet stitky prvéhe souboru za Stitky druhého souboru, & na-

opak. i

Naddérovanymi nulami ve $titcich druhého souboru lze fidit volby dérnych poli 3titki prvého soubaru,
z nich se maji Gdaje prenéiel do urcitého dérného pole Stitkt druhého souboru,
Udaje jednoho titky lze pienaiet do jinjch mist téhoZ IHitky bud' v celé sadg, nebo jen u uritych Shitkd

oznagenych naddérovanim, nebo ien u §titkd shodnych s indikacl nastavenou no programové desce,



Funkce zakladaci (bez dérovani)

I

Slucovani:

Dvé sady stitk( setfidénych vzestupné &i sestupné se zatfidi do jednoho soubory,

Zatfid'avdni:

Do souboru stitko se zalridi chybéjici stitky z druhého souboru.

Vyhledavani:
Ze souborl §fitkd lze vyhladat Stitky s uréitym ai 20mistnym Odajem, nebo vybratl skupiny Stitki

s Odaji v rozmezi dvou oz desetimistnych €isel nostavenych no programové desce.

Paravani de jedné sady:
Parujici &titky (tj. 8titky dveiihe druhu se shednou indikaci) dvou soubord se zatfidi k sobé do

jedné sady, piicemt nepdarujici Stitky béiného souboru se wytfidi.

Pdarovani do dvou sad:
Porovndavaji se stitky dvou soubord, které se odkladaji opér samostaing, pficemz se vytriduji

z ohou soubaord Stitky nemaijici ve druh&m soubaru protéjiek.

Kentrola éiselnéhe pofadi:
¥ rozsahu az 146 mist lze kontrolovat vzestupne & sestupné pofadi $titk(; pfi chybé se miZe
stroj zastavit, nevydérovet kontrolni oiver nebo zatfidit signélni ititek,
Aritmetickou posloupnost ititkd lze kontrolovat pomoci porovnavaci sady §titkd pofadové de-

rovanych,

Prokladdani gistych Stitkd:
Za koidy dérovany ititek lze zarazovat konstantné jeden af 99 distych §1itkd nebo jejich libo-
bolny pofet podle Gdajl na dérovaném ititku,

Vytfid'ovéni:

¥ jednom souboru lze vytiidovat viechny titky se shodnou indikaci nebo jen druhé a daldi Stitky.

Technické Gdaje

Pidorysna plocha 157 X570 em

Vyika 118 em

Waha cca 550 kg

Elektromotor 600 W, 3380/220 v

Zdroj stejnosmérnéhe napéfi vestavény germaniovy usmérfiovad 70 V

A-R-ITM:A



2 s ELEKTRONICKY TRIDIC
ARITMA 220

Vieobecns:

Elektranicky tridic Aritma 220
tridi ciselné i abecedni idaje
déravané v 0mistnych Stitcich
ARITMA wirooni roonik Aritma rychlosti 60.000 pris
KLADENSKA 60, PRAHA 6 - VOKOVICE chedd za ) hodiny; g
Ciselné Odaje se tfidl v kai-
dém sloupci na jeden prichod,
udaje abecedni na tfi pricho-
dy. Pfi prvnim prichodu se vy-
tidi pryvnich deset pismen abe-
cedy nebo deset nejdastéii ie
vyskytujicich pismen a zbytek
se odlozi do 1. piihradky.
Tente zbytek se tFidi znowu,
pfifemz se prepoji odklédaci
ofihradky na daliich 10 pis-
men; zbhytek z 11, pFhradky
se roztfidi podobné& v tfefim
prochodu. Do 11. pfihrdadky se
odkladaji vidy nezapojané,
tedy i chybné keombinace dé-
rovani.

Snimani:

Udaje na titku se snimaiji fo-
toelektricky za pohybu Stitko.
Pro kazdou polovinu Stitku jsou
dvé snimaci fotonky: jedna
pro tfidény sloupec, druha
aro sloupec kontrolovany, Obé
fofonky jsou libovolné presta-
vitelné, prestavovani se déje
ruéne. Oboji fotanky se pre-
pinaji na horni & dolni polo-
vinu zvlaitnimi pfepingél na
oviadaci desce. Tridici foton-
ka uréuje, do kieré piihradky
se ma ititek odlozit, kontrolni
kontroluje v libovolném sloup-
ti spravnost pofadi piedcho-
ziho tfidéni. PFi chybném po-
radi se stroj zastavi a chybny
Stitek se odloii do posledni
prihradky,

Podavaci a adklédaci zésobniky:

Kapacita podéavaciho zasobniky je 1000 &titkd. Podavéni je odpruzené, ovlddané vaékou,

Stitky se odkladaji do 11 odkladacich piihradek, kazdé o kapacité 700 Stitko, Vstup do fednotlivich piihradek
je fizen vyhybkami ovlddanymi elektromagneticky podle Fizeni zpoidovacich pamérovyeh kotoudd. Jednatlive
piihradky Ize vypnout z &nnosti. Prihradky vypinaiji pfi svém naplnéni avtomaticky stroi; toto vypnuti lze
nefidit na pofet 500, 600 nebo 700 3titkd. '



Bezpednostni zatizeni:
Bezpeénostni zafizeni piedchdzi zdvadam, které by pfi tak vysoké rychlosti mohly plUsohit znaéné potize.
Stroj je opatfen elektromagnetickou spojkou a aulomaticky okamiité zastavi pfi nepodani 3titks, pil po-
kozeni @ zmackani Stitkd na transportni drdze @ pii napinéni nékteré odklddaci piihradky, Pii vyprazdng.
ni podavaciho zasohniku se stroj zastavi ai po odloieni pasledniho 3titku stejnd jako pfi chybé v kontral-
nim obvodu, kdy se viak soucasné také zamezi poddni daliiho Stitku, Piidina zastaveni se vidy ukdZe roz-
svicenim pfislusné signdalni Zarovky no oviadaci desce.

Zapojovaci deska:
Zapojovaci deska je umisténa pevn& na siroji o umozfivie zapojit libovolny &iselny & abecedni znak do
kterékoli odkladaci piihradky, nebo — zapojit vice znakd do jedné prihradky. Lze tedy naplanovat dé-
rovanou i nedérovanou nulu do jedné piihradky,

Ovlddaci deska:
MNa ni jsou umistény vypinace, ovladaci tlagitka a kontrolni Zarevky,
Kentrolni svétlo eznafujici zapojeni hlavnihe vypinaée.
Spoustéci a zastavovaci tlacitko siroje.
Prepinat pro zapoijeni tfidici fotonky na horni nebo dolni polovinu; vypinaé parovani prvnihe a druhého &itku.
Piepinaé pro zapnuti a vypnuti kontraly, prepnuti kentroly na horni nebo dolni polevinu, prepnuti kon-
troly vzestupneé i sestupné,
Sest vypinaéd pro vypinani jednotlivyeh Fadkd ze snimani,
Osmitladitkovy pfepinaé pro pfepojovani tfidictho obvedu na tFidéni &iselné, abecedni podle poradi, abe-
cedni podle Cefnosti vyskytd, nebo podle zapojovaci desky,
Tla€itko pro vymazani pométi a navazani pofadi koniralovaného sloupece.
Kontrolni svétla bezpeénostniho zafizeni oznadujici vidy divod samoéinného zastaveni siroje.
Signalni svétlo oznaduje, jestli pracuje pamé! stroje.
Kontrolni Zarovky paméti, které pri zmdacknuti tlogitka vkd®i v kédu obsah paméti.

Elektrické zafizeni:
Elektricke zafizeni je umisténo v podstavei stroje na vyjimatelné desce o je pfipojena k hlavni formé dva-
cetipdlovymi zastrckami. Zahrnuje Hidici, konirelni a oviddaci obvod a sestava z jiskrovich rela, pétikon-
taktovych bezjiskrovych relé, tyratrond o zesilovaéi.

Parovani:
PFi pérovani se vyfazuji ze souboru dvou & i skupin StitkG takové Stitky, které nemaji v nékleré skupiné
Stitky sobé odpovidajici a v souboru zdstdvaji jenom takavé Stitky, které jsou zastoupeny ve viech skupi-
néch. Ridicim ofvorem pro parovani mize byt kterykoli znak, piipadné i nedérovany sloupec. Parovénim lze
zalfidit oz dva Stitky bez fidiciho dérovani; lze tedy pérovat:

al pryni ititek,

bl prenii druhy Stitek,

cl jen druhy Stitek,

Poiitadla:
Mormalnim vybavenim jsou dvé Sestimistna elektromagneticka poéitadla zaznamendvaiici prichod kaidéhe
stitku; vymazdvd se kaidé samostatng stisknutim tlogitka,
Stroj miZe byt vybaven daliimi deseli poéitadly pro jednotlivé odkladaci piihradky. Tate pofitadia lze nu-
tovat téZ individualné nebo centralné.
Jednotlivé pocitadla mohou zaznamenavat piisluiny podet 5titkd i kdyi stitky strojem prochdzeji bez -
déni, takie z0stane jejich pofadi neporusenoc.

Vyhledavaci zafizeni:
Stroj lze doplnit vyhledévacim zafizenim, které ze souboru Stitkd vytFidi na jeden prichod Stitky sa stej-
nym of 12Zmistnym Gdajem nebo Etitky s vydérovanym Gdojem v rozmezi dvou a? 12mistnych Sisel,

Technickd data:

Pidorys 142540 cm Piikon cca 400 W

Vyska 115 ecm Elektromotor 250 W

Vaha 270 kg Usmérrovad germaniovy

Pfipojeni na sif’ 2200110 Voo Rychlost 60,000 Stitkd za 1 hedinu

AR-IETsM:A



ABECEDNI DEROVAC
ARITMA 150

ARITMA niAroon| PoDMIK
KLADENSKA &0, PRAHA 6 -VOKOVICE

Abecedni dérovad Aritma slouzi k. prevedeni abecednich a giselnych ddajd do $0mistnych dérnych Siitkd;
abecedni Odaje se déruji v kédu Aritma. Podle prvolnich zaznami se potrebné ddaje ;,pisi'’ na klavesnici,
stro] je elektromogneticky pfevadi a pomoci nastavovacihe voziky zandidi sloupec po sloupci do paméti a
kdyz jsou viechny udaoje pro dtitek nostaveny, vydérufi se najednou do SHtku.

Cisté titky se podavaji po jednom z podévaciho zdsobniku do viditelného pole, kde zistdvaji po dobu na-
stavovani Oodajl v kiidu, takie se doji dobfe €ist Gdaje zaznamenané na sdruzenych stitcich, Poddavaci draha
je mirné sklonéna a stitek ve viditelném poli dobre pfehledny. Ukozatél na siroji oznafuje vidy sloupec,
do kferého se pravé pide, Doklady lze ulozit na odklédaci stolek, jehoz édst je sklopna a je osvétlena vlast-
nim svétlem,

Stroj se ovlada pomoci kiagvesnice, kierda je vhodné sklongna o vyikové nastavitelnd pro pohedlnou ob-
sluhu, ¥V pravé Casti klavesnice jsou taéitka Cislicova a Haditka funkéni, Funkénimi tladitky se oviadaii riz-
né funkce stroje. leva Cast klavesnice obsahuje tladitka abecedni v uspofadéni podobném jake na psa-
cim stroji, horni fadu tvori tlagitka Cislicova, kterd jsou propojena s Ciselnou sekci klavesnice a slouZi 1é3
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k nastavevani ciselnych Gdajd pii psani abecednich textd, V dolni asti kldvesnice je fada Haditek desitko-
vych tabulatord, které dovoluji spravné Fadové nastaveni dérovanych hodnot na jeden Gder of do hodnol
osmého fadu, Zarovky v pravé €dsti oznaduji okamiité zapojeni stroje na horni nebo dolni polovinu stitku.
Na klévesnici je té2 umistén vypinaé zpétného chodu voziku, ktery umoZnuje dérovani vice stejnych Stitkd a
vypinaé progromové desky. Funkénimi tlacitky se ovlada posuv a navrat voziku, dérovani a pohyb stifkd,
prepinani na horni & dolni polovinu dtitku o podobné,

PFi psani se nostavovacei vozik poscuvd samoéinné o jeden sloupec doprava. Jednotlivé neobsazené sloup-
ce lze pfeskakovat mezernikem s vymazdvénim dfivéiil hodnoty, jednotlivé obsazeni sloupce mezernikem
bez vymaozani Gdaje zaneseného v pieskakovaném sloupci. Vice sloupcd se nojednou preskakuje tobula-
torem vidy of k nastavené zargice; tabulaterove poskoky mohou byt libovolné dlouhé.

Normalné se nastavuji nejdrive Odaje pro horni polovinu Stitku, potom se vréhi nastavovaci vozik s prepnu-
tim na dolni polovinu a nastavuji se Gdaje pro tuto polovinu Stitku. Zvlédini tolitke pro pfepnuti stroje no
dolni nebo herni polovinu bez pohybu voziku dovoluji pfechazet libovolné z horni peloviny na dolni o zpét
pfi jednom sledu nastavevani.

Pevné nostavitelny doraz emezuje pohyb nastavovaciho voziku doleva o umeiiuje trvalé dérovani jednou
nastavenych hodnot na zaé&tku horni i dolni poleviny titku. Mimo to jsou na dérovadi dalii dva pohyblivé
dorazy (I, a lll, doraz), které jsou ovladané z klavesnice a které maji také za kol zamezit zpétny chod
nastavovaciho voziku. Tyto dorazy lze pouzit pro horni i dolni polovinu $titku (trvalé nastaveni Gdajd).
Neménné Gdaje uvniti ititku lze nastavovat {6z jenom v prvniho Stitku skupiny a odklopenim vymazavacich
pééek zamezit jejich vymazavéni. Pokud se takové Gdaje neméni, pfeskakuji se tylto sloupce tabulatorem,
pii zméné skupiny se normalné , prepisi’” novymi udaji,

Chybné nastaveny idaj |ze ihned opravit vracenim voziku o sloupec zpét a prepsanim spravnou hodnotou,
MNespravné odaje nastavené pro €ast nebo pro cely Stitek lze zrusit bez dérovani Stitkd.

V horni i dolni poloving Stitkd lze vracet vozik bez piepnuli stroje na druhou polovinu a s vydérovanim
Stitku bud' s vwymazdvanim nastavenych hodnot nebo i bez jejich vymazani.

Viechny funkéni rozkazy kromé kroku zpét o vraceni voziku bez dérovani stitkd lze nastavit tak, e se
provedou zcelo automaticky, kdyZ vozik dosdhne wuréité pelohy. Nastavovéani avtomatickych funkei se pro-
vadi no programové desce v pravé éasti stroje pod odklopnym stolkem. Programovani je velmi jednoduché
— spojovacim kablikem se propoji sloupec, kde ma rozkez vzniknout, s pfisluinym rozkazem vyvedenym
zdifkou na programové desce. Yhodnym noprogramovanim prace lze wietiit fadu velmi cennych Oderl, o
taak zrychlit @ zhospodarnit praci no dérovadi.

Zvlaitni potitadlo registruje pofet vydérovanych stitkl; da se vypinagem libovolné vypnout a mobie slouzil
téz ke kontrole pociu stejnych $titkd, dérovanych z jednoho nastaveni. Stroj ma pfipojeni téz pro dalkove
poéitadlo proilych §titkd.

K dérovadi je moino pfipojit pfimo snimad pétistopé dérné pasky pro zcela automatické vyhotovovani dérnych
§titki podle zdznamd v dérné pasce.

Tiskaci zafizeni tiskne na rub kaidého 3titku, prochézejiciho strojem znadku operdtorky, Tato znadka je
jednomistnd, je vyménnd a miZe se rozlifit i barevné,

Stolové provedeni doddva stroji pfijemny vzhled, ddva moZnost upravit v prostoru levé nohy stroje dvé za-
suvky pro 3titky o osobni potfeby operatorky. Odklapéci kryty a vysuvné celky umoifivji rychly pfistup
k jednotlivim soucdstem stroje o tim velmi pohodinou Gdribu.

‘Rychlost stroje pri dérovani 8 uderd za viefinu
Rychlost pii razeni 5 400 stitkd za hoedinu
Elektromotor 180 W; 220/110 V
Elektromagnety a relé napdjeny z germaniového

usmérfiovade stéjnosmérnym proudem o napéti 72V

Pidorysna plocha se stolkem 120> 80 cm

Vyika 100 em

Vaha 225 kg

A-R-I=T=M:A



